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KUNDEN-SERVICE

Sie haben Fragen? Wir beraten Sie gern (Montag bis Freitag, von 8:00 bis 16:00 Uhr).

» Service-Hotline: +49 (0) 8373 9999-10
* Whats-App-Service: +49 152 58135975
* E-Mail: info@remo-gmbh.de
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ALLGEMEINES

BESTIMMUNGSGEMASSE VERWENDUNG
Mit der Reifenwuchtmaschine LIBRA2700 kénnen Reifen ausgewuchtet werden.
Der Maschinentyp TRUSTERS LIBRA2700 ist CE zertifiziert.

Betrags und der Position der Unwucht an Fahrzeugreifen unter Anwendung der
mitgelieferten Werkzeuge verwendet werden. Die Grenzen im Abschnitt
» Technische Daten“ sind dabei zu beachten. Jeder andere Einsatz ist unsachgemaR
und kann Unfélle verursachen.
Alle Schéaden, verursacht durch unsachgemaBe Bedienung unterliegen nicht der

Gewahrleistung.

é Die beschriebene Auswuchtmaschine darf ausschlieBlich zur Messung des

ALLGEMEINE SICHERHEITSHINWEISE

Die Maschine ist nur von fachlich unterwiesenem Personal, dem die
Sicherheitsbestimmungen bekannt sind zu benutzen.

Alle nicht vom Hersteller autorisierten Veranderungs- und Umristungsarbeiten an der
Maschine, kdnnen zu erheblichen Sach- und Personenschaden fuhren. Dafur
ubernimmt der Hersteller/Lieferant keine Haftung.

Die Maschine ist nur entsprechend der bestimmungsgemaflen Verwendung und der
vorgegebenen Handhabung zu benutzen.

Vor dem Auswuchten mussen die Bediener kontrollieren ob die Reifen richtig montiert sind
und ob Schaden an Reifen oder Felgen vorhanden sind. Reifen und Rader mit Schaden
durfen nicht ausgewuchtet werden.

Bei einem Notfall ist der Taster STOP sofort zu betatigen. Um Verletzungen zu vermeiden,
muss die Schutzabdeckung jederzeit montiert sein.

Alle elektrischen Anschluss- und Umklemmarbeiten durfen nur von einer Elektrofachkraft
unter Berlcksichtigung der Vorschriften des VDE und/oder des zustandigen
Energieversorgungsunternehmens vorgenommen werden.

Da beim Arbeiten mit technischen Arbeitsmitteln immer eine nicht vorhersehbare Restgefahr
(Restrisiko) verbleibt, sind an der Maschine verschiedene selbsterklarende Warnhinweise
angebracht.

Diese Warnhinweise signalisieren dem Benutzer eine mogliche Restgefahr und sollen ihn zur
besonderen Achtsamkeit veranlassen, um Arbeitsunfalle und/oder Beschadigungen des zu
bearbeitenden Produktes zu vermeiden. Die Warnhinweise durfen nicht entfernt oder
beschadigt werden. Ersetzen Sie unleserliche Warnhinweise sofort.

Generell sollte der Bediener durch sachgerechtes und umsichtiges Verhalten mdgliche
Restgefahren von vornherein ausschalten.

« Immer ordnungsgemale und sachgemale Arbeits- und Arbeitshilfsmittel verwenden

* Geeignete Schutzkleidung bzw. Schutzmittel tragen (z.B. Schutzbrille, Gehdrschutz,
Sicherheitsschuhe etc.).

* Vorgegebenen Angaben, Hinweise und technische Daten des Maschinenherstellers bzw.
des Herstellers des zu bearbeitenden Produktes beachten.

» Zur Verhinderung von Unfallen und Verletzungen muss die Maschine richtig installiert,
richtig bedient und regelmaRig gewartet werden.

Druckfehler und Anderungen vorbehalten. Seite 3



BESCHREIBUNG DER MASCHINE
TECHNISCHE DATEN

Max. Radgewicht.............ccciiiiiiiii, 70 kg

Max. Reifendurchmesser ...........ccccco....... 1118 mm
Auswuchtzeit ...........cccoeiiiin 7s
Stromanschluss.............cccoeeiinnnnes 230 V /100 Hz
Arbeitstemperatur .........cccccooeeiiiiiiiiiennn. 0-50°C
Auswuchtprogramme ............ 5 ALU, 2 ALU Smart
Wuchtgenauigkeit..........cccccooiiniiiiiiiiiiinee. +-1g H
Felgendurchmesser...........cccoceeiiiiiiiinen. 1-28"
Umdrehungen pro Minute ............c........... 140 rpm
Radbreite .....c.oeeeeeeeiieeeee e, 1,5-20"
Gerauschpegel ... <75DB
Gewicht netto .....ccoeeeeeiiiiii, 128 kg
Abmessungen ..................... 1550x1160x1243 mm T

Benotigtes Aufstellmal inkl. Schwenkbereich des
Radschutzbogens...... 1.2mBx14mTx1,6mH

ZUBEHOR IM LIEFERUMFANG:

4X KONUS, 50 6 UNWUCHTGEWICHTE, ZANGE, SCHNELLSPANNMUTTER, ANDRUCKGLOCKE,
BREITENMESSLEHRE.

Druckfehler und Anderungen vorbehalten. Seite 4
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Abb. 1

DAS BEDIENFELD

Uber das Bedienfeld wird die Maschine gesteuert, Daten eingegeben und modifiziert und die
Ergebnisse des Wuchtvorgangs angezeigt. Die auf der Rlckseite des Bedienfelds verbaute
CPU-C1 sammelt und verarbeitet die Daten.

1 = Ausgewabhlter Radtyp (PKW / Motorrad / SUV)
2 = Maleinheit (Ein = Inch, Aus = Millimeter)

3 = Anzeige innere Unwucht

4 = Anzeigeleuchte innere Unwucht

5 = Anzeige aktiver Standby-Modus

6 = Anzeigeleuchte flr Systems zur Automatischen Erfassung der Radgrélie
(Anzeige an = aktiviert, Anzeige aus = deaktiviert)

7 = Ausgewahlter Programmtyp (Standard / Alu / Alu S)

8 = Anzeige auldere Unwucht

9 = Anzeigeleuchte aulRere Unwucht

10 = Starttaste

11 = Notfallaustaste

12 = Funktionstaste fir den Zugang zu den sekundaren Funktionen der Tasten

13 = Anzeigenleuchten fur die Positionierung der Gewichtsunwucht.
Die Position hangt vom ausgewahlten Programmtyp und Radtyp ab.

14 = Ein-/Ausschalten der elektromagnetischen Bremse an der Gewichtsposition.

Druckfehler und Anderungen vorbehalten. Seite 5



DAS TASTENFELD

Die zehn Bedientasten (P1 bis P10) haben eine Haupt- und eine Sekundarfunktion. Die
Hauptfunktion wird durch ein Symbol auf dem gro3en Button angezeigt, die
Sekundarfunktion zeigt der kleine Button. Wenn die Sekundarfunktionen P1 bis P6 aktiviert
sind, leuchtet die LED auf dem Button.

Sekundarfunktion (kleine Taste) Hauptfunktion (groe Taste)

Aktivierung der Haupt- und Sekundarfunktion
Die Hauptfunktion der Taste (auf dem grof3en Button) wird durch Drlcken der Taste aktiviert.

Aktivieren Sie die Sekundarfunktion durch gleichzeitiges Driicken der Funktionstaste F (P7)
und der Taste, deren Sekundarfunktion sie aktivieren wollen. Wenn Sie beide Tasten wieder
loslassen ist die Sekundarfunktion aktiviert.

P7, P8 und P10 haben keine Sekundarfunktion.

[F+P1
+
[F+P2 F+P9]
F+P3 Funktionstaste =
F+P5 Aktivierung der Abb. 2

Sekundarfunktionen

BETRIEBSMODI NORMAL, SERVICE, STAND-BY
Die Maschine verfugt Uber die drei Betriebsmodi: NORMAL, SERVICE und STAND-BY

NORMAL-Modus:
Dieser Modus ist aktiv, wenn die Maschine eingeschaltet ist und dient zur Radauswuchtung.

SERVICE-Modus:

In diesem Modus gibt es verschiedene Dienstprogramme, um Einstellungen einzusehen,
vorzunehmen (z. B. Maldeinheit in Gramm oder Unzen einstellen) oder Kalibrierungen
durchzufihren. (Siehe dazu Abschnitt SERVICE-Modus)

STAND-BY-Modus:

Nach 5 Minuten Inaktivitat schaltet die Maschine automatisch in den STAND-BY-Modus, um
den Energieverbrauch zu reduzieren. Die grine STBY-LED auf dem Bedienfeld blinkt. Um
den STAND-BY-Modus zu verlassen, dricken Sie eine beliebige Taste (aulRer der Taste P7)

Alle Daten und Einstellungen bleiben im STAND-BY-Modus erhalten. Die Maschine schaltet
im SERVICE-Modus nicht in den STAND-BY-Modus.

Druckfehler und Anderungen vorbehalten. Seite 6



TASTENBELEGUNG IM SERVICE-MODUS

Der Service-Modus wird aktiviert bzw. deaktiviert durch Driicken von F+P3.

Detaillierte Erklarungen finden Sie im Abschnitt SERVICE-Modus. F P3
Die Nachfolgende Ubersicht zeigt die Funktionen der Tasten im Service-Modus:

P1 MENUPROGRAMM FR SENSORKALIBRIERUNG
F+P1 KEINE FUNKTION IM SERVICE-MODUS

P2 keine Funktion im Service-Modus
F+P2 Auswahl Gewichtart: Fe/Zn (=Eisen/Zink) oder Pb (=Blei)

P3 Maschinenkalibrierung
F+P3 Wechsel zwischen Service-Modus und Normal-Modus.

P4 Auswahl Gramm / Unzen
F+P4 Anzahl der Wuchtvorgange

P5  Auswahl Inches / Millimeter
F+P5 Parameter-Menu (= Menu fur technischen Service mit reserviertem Passwort)

P6 Auswahl PKW / Motorrad / SUV
F+P6 USB-Port, Nicht verwendet

P9 keine Funktion im Service-Modus
F+P9 Testprogramme Menu

FUNKTIONEN DER START- UND STOP-TASTE
IN BEZUG AUF DIE POSITION DES RADSCHUTZBOGENS

Die Tasten P8 (Start) und P9 (Stop) haben verschiedene Funktionen. Diese hangen von der
Postion des Radschutzbogens ab.

P8 (Start) + Radschutzbogen OBEN

Wenn die Positionsbremse deaktiviert ist, startet die Maschine nicht. Drei kurze Signaltdne
zeigen an, dass die Funktion nicht verfugbar ist.

Wenn die Positionsbremse aktiviert ist und eine Unwucht angezeigt wird, startet die
Maschine mit langsamer Geschwindigkeit. (SWI-Verfahren. Siehe Kapitel 17.5 SWI
Radstoppverfahren auf den Unwuchtpositionen)

Hinweis: Wenn der Radtyp MOTO ausgewaéhlt ist, wird aus Sicherheitsgriinden das SWi-
Verfahren nicht ausgefiihrt.

P8 (Start) + Radschutzbogen UNTEN

Die Maschine fuhrt den Auswucht- oder Teststart aus.

P10 (Stop) + Radschutzbogen OBEN

Keine Aktion.

P10 (Stop) + Radschutzbogen UNTEN

Keine Aktion, wenn sich das Rad dreht. Das Rad halt an, wenn es in Bewegung ist.

Druckfehler und Anderungen vorbehalten. Seite 7



TRANSPORT UND LAGERUNG

Die Maschine darf nicht an der Wuchtwelle oder dem
Radschutzbogen angehoben werden. Dadurch kdnnen
erhebliche Schaden an der Maschine entstehen.

UMGEBUNGSBEDINGUNGEN FUR DIE LAGERUNG

Beachten Sie beim Lagern der Maschine darauf, die
Bedingungen einzuhalten:

Relative Luftfeucht: 20 % bis 95 %
Temperatur: -10°C bis +60°C

AUSPACKEN

Beim Auspacken, Zusammenbauen, Anheben und Aufstellen
der Maschine ist aul3erste Vorsicht erforderlich. Werden diese
Anleitungen nicht befolgt, kann die Maschine beschadigt und
die Sicherheit des Bedieners gefahrdet werden.

Vergewissern Sie sich vor dem Auspacken der Maschine, dass an der Verpackung
aulerlich keine Schaden vorhanden sind.

Entfernen Sie das Verpackungsmaterial, nachdem sie es entsprechend den Angaben darauf
positioniert haben.

Packen Sie das Gerat unter Anwendung von entsprechenden Hilfsmitteln aus. Achten Sie
dabei besonders auf die empfindlichen Maschinenteile wie z. B. Tastatur, Display, Cover,
Radschutzbogen und Wuchtwelle.

Die Maschine darf NICHT an der Wuchtwelle oder dem Radschutzbogen angehoben
werden. Dies kann zu Schaden an den Sensoren bzw. dem Bremsmechanismus
und der Lagerung der Schutzeinrichtung bzw. dem Schaltmechanismus fiihren.
Fur dadurch entstehende Mangel iibernimmt der Lieferant/Hersteller keine
Haftung.

Die Entsorgung der Verpackungsmaterialien hat unter Einhaltung der daflr geltenden
Vorschriften zu erfolgen.

BEDINGUNGEN FUR AUFSTELLORT
Umgebungstemperatur: 0°C — 50°C
Relative Luftfeuchte: < 85%.

Beim Aufstellen der Maschine ist auf die Einhaltung der gultigen Sicherheitsbestimmungen
zu achten. Es muss sichergestellt sein, dass der FulBboden waagerecht und tragfahig ist.
Die Radauswuchtmaschine ist fur den Betrieb in Innenrdumen gedacht und darf nicht
Feuchtigkeit oder direkter Sonneneinstrahlung ausgesetzt werden. Installieren Sie die
Maschine nicht in extrem kalten, hei3en oder feuchten Raumen.

Druckfehler und Anderungen vorbehalten. Seite 8



AUFSTELLEN

Achten Sie bei der Auswahl des Aufstellortes darauf, die Bedingungen fur den Aufstellort (wie
oben beschreiben) zu erfullen.

Zwischen Maschine und den angrenzenden Wanden/Flachen sollte ein Freiraum, wie
nachfolgend angegeben, eingehalten werden:

Links: 500 mm
Rechts: 2000 mm
Hinten: 800 mm

Der Platzbedarf ist nach Montage des Radschutzbogens und dem Anbringen der
Auswuchtwelle einzuhalten. Dabei ist der Schwenkbereich des Radschutzbogens zu
berucksichtigen. Inklusive Schwenkbereichs des Radschutzbogens wird eine Aufstellflache
von insgesamt 1200 mm breit x 1400 mm tief x 1600 mm hoch bendtigt.

In Raumen mit Explosionsgefahr darf die Maschine nicht benutzt werden.

Verwenden Sie Befestigungsanker, die in die vorgesehenen Befestigungsbohrungen der
Maschine hineinpassen, um eine ordnungsgemale Verankerung auf dem Fundament zu
gewabhrleisten.

Wenn die Unebenheit des Bodens mehr als 0,25 % betragt, konnen als Ausgleichsmaterial
Unterlegbleche ausreichender Grof3e verwendet werden.

Fur ein ordnungsgemafes Arbeiten ist es unbedingt notwendig, die
Auswuchtmaschine im Fundament zu verankern.

Befolgen Sie bei der Verwendung oder Wartung der Maschine die vereinheitlichten
Vorschriften zur Verhitung von Unfallen in Bezug auf hohe Spannungen und rotierende
Maschinen.

AUFBAU DER MASCHINE

MONTAGE DES RADSCHUTZBOGENS

Montieren Sie zuerst den Adapter an der Maschine und danach den Radschutzbogen mit
dem mitgelieferten Befestigungsmaterial.

MONTAGE DER WUCHTWELLE/HAUPTWELLE

Verwenden Sie vor der Montage Ethylalkohol und Druckluft, um die mittlere Bohrung und das
Anschlussteil zu reinigen und befestigen Sie die Wuchtwelle mit der mitgelieferten Schraube.

ELEKTRISCHER ANSCHLUSS

Die Auswuchtmaschine ist standardmafig fur den Anschluss an einer 230 V / 50 Hz
Steckdose vorgesehen.

Der Stromkreis fur die erforderliche Steckdose ist separat abzusichern.

Alle eventuell weiteren elektrischen Anschluss- und Umklemmarbeiten durfen nur
von einer Elektrofachkraft unter Berlicksichtigung der Vorschriften des VDE und/oder
des zustandigen Energie-Versorgungsunternehmens vorgenommen werden.
Samtliche zutreffende CE- oder DIN-Vorschriften sind einzuhalten.

Fiar den ordnungsgemalien Betrieb ist eine perfekte Erdung notwendig Uber den
Schutzkontakt des Stromversorgungskabels.

Druckfehler und Anderungen vorbehalten. Seite 9



BEDIENUNG
WARNHINWEISE

Halten Sie wahrend des Betriebs Hande, lose Kleidungssticke und Schmuck von allen sich
bewegenden Teilen der Maschine fern. Uberprifen Sie die Maschine vor der Verwendung
auf Schaden. Falls Schaden festgestellt werden, darf die Maschine nicht verwendet werden.

Bei einem Notfall ist der Taster STOP sofort zu betatigen. Um Verletzungen zu vermeiden,
muss die Schutzabdeckung jederzeit montiert sein.

Es ist ordnungsgemale Arbeitskleidung zu tragen, z. B. Handschuhe, Schutzbrille und
Arbeitsanzug. Das Tragen von Halsketten und weiten Kleidungssticken ist zu unterlassen.
Langes Haar muss bedeckt werden. Der Bediener muss neben der Maschine stehen und alle
unbefugten Personen sind von der Maschine fernzuhalten.

Vor dem Auswuchten muss Uberprift werden, dass das Rad richtig montiert wurde. Vor
Beginn der Rotation des Rades, muss kontrolliert werden, dass die Schnellspannmutter fest
auf der Wuchtwelle sitzt.

Die Maschine darf ohne Einrichtung zur Radarretierung nicht in Betrieb genommen werden.
Die Schutzabdeckung soll Verletzungen verhindern und dient der Sicherheit.

An der Maschine montierte Rader durfen nicht mit Druckluft oder Wasserstrahl gereinigt
werden.

Bedienen Sie das Display nur mit den Fingern, niemals mit scharfen Gegenstanden oder
Werkzeug, wie z. B. Schraubenzieher, Zange, usw.

ANWENDUNG DER MASCHINE - SCHNELLEINSTIEG

Um ein Rad auszuwuchten, mussen folgende Einstellungen vorgenommen werden:

1. Auswahl des Programms (Rader mit Stahl-, Aluminium- oder Spezial-Aluminiumfelgen).
Standardeinstellung = Rader mit Stahlfelgen;

2. Radtyp (PKW, Motorrad, Offroad). Standardeinstellung = PKW-Reifen;
3. Eingabe der Abmessungen des auszuwuchtenden Rades.
4. Auswahl: Dynamisches oder statisches Auswuchten. Standard = Dynamisch;

Nach der Eingabe der Radabmessungen bzw. der Position der Gewichte konnen Sie den
Messvorgang starten, indem Sie den Radschutzbogen senken.

Nach dem Messen zeigt die Maschine die Unwuchtwerte des Rades an.

Bringen Sie die von der Maschine angezeigten Gewichte in den angezeigten Positionen an
und fuhren Sie einen zweiten Test durch. Normalerweise mussen die Gewichte in der 12-
Uhr-Position angebracht werden, auller bei speziellen Programmen fir ALS2 und ALS1
Aluminium.

Druckfehler und Anderungen vorbehalten. Seite 10



WUCHTPROGRAMME
Programm |Felgenmaterial |Position der Gewichte Hinweis
STD Stahl Standard Standard beim Start
Autom. eingestellt,
. wenn Typ =
ALU1 Aluminium Standard Motorrad
ausgewahlt
ALU2 Aluminium Standard
ALU3 Aluminium Standard
ALU4 Aluminium Standard
ALU5 Aluminium Standard
Standard fur das innere Gewicht.
- Position fur das aufRere Gewicht wird
ALS1 Aluminium durch Abtastarm vom Bediener
bestimmt.
- Innere und AuRere Gewichtsposition
ALS2 Aluminium wird durch Bediener bestimmt.

AUSWAHL DER PROGRAMME

Im NORMAL-Modus werden die Programme mit den Tasten P4 u. P5 ausgewahlt.

Bei der Erstauswahl einer dieser beiden Tasten erscheint der aktuell ausgewahlte

Programmtyp auf dem Display. Wenn innerhalb von ca. 2 Sekunden keine der beiden Tasten
erneut gedrickt wird, kehrt das Display zum vorherigen Status zurlck.

Je nachdem, welches Programm gerade lauft, leuchten die folgenden LEDs:

Programmtyp-LEDs Gewichtunwuchtpositions-LEDs

Hinweis:
Die Auswahl des Programmtyps STD hebt die Auswahl der statischen
Unwuchtsanzeige auf.

Druckfehler und Anderungen vorbehalten. Seite 11



POSITION DER AUSWUCHTGEWICHTE JE NACH PROGRAMMTYP

STD ALU4
g 20 mm
0.8
ALU1 ALU5
20 mm
0.8
ALU2 ALS1
20 13
—
0.8 EF 0.3
ALU3 ALS2
13
’_T 0.5
Abb. 3 Positionen der Gewichte entlang der Felge
Position der Auswuchtgewichte
Programmtyp Innere Ebene AuBere Ebene  Statische Ebene
STD H12 H12 H12
ALU1,2,3,4,5 H12 H12 H12
ALS1 H12 H6 H6
ALS2 H6 H6 H6

Druckfehler und Anderungen vorbehalten.

H12 = geneigte Position des Gewichts in 12 Uhr Position
H6 = geneigte Position des Gewichts in 6 Uhr Position

Seite 12




AUSWAHL DES RADTYPS

Die Maschine unterstitzt die Auswahl von drei verschiedenen Radtypen:
AUTO
MOTO

+ SUV

Jedes dieser Programme setzt spezifische Werte flr die Messung der
Radabmessungen und die Errechnung der Unwuchtwerte. Die
Besonderheiten jedes Programms werden in den folgenden Abschnitten
aufgefuhrt. Um einen Radtyp auszuwahlen, dricken Sie wiederholt die
Taste P6 bis die entsprechende LED aufleuchtet.

AUTO / PKW

Mit der Auswahl des Radtyps ,Auto” kdnnen Rader von PKWs
ausgewuchtet werden.

Bei Offroad-Fahrzeugen kann es angebracht sein, den SUV-Radtyp
auszuwahlen (siehe Abschnitt SUV)

MOTO / Motorrad

Der Radtyps ,MOTO" wird ausgewahlt, wenn Rader von Motorradern
ausgewuchtet werden sollen.

Diese Rader mussen auf der Welle eines speziellen Motorradflanschs
angebracht werden. Da der Flansch das Rad von der Maschine
wegdrlckt, mussen Sie ebenfalls einen speziellen Adapter fur die
Abstandsmessung installieren.

F@' |
T oy »

Abb. 4: Installation des Abstandsadapters

Programmtyp ALU1 ausgewahlt. Mit den Tasten + und - (P4 und P5) kann kein
anderer Programmtyp gewahlt werden. Der Gewichte entlang der Felge miissen
wie in Abb. 3 fur Programmtyp ALU1 gezeigt, angebracht werden.

é Hinweis: Wenn der MOTO-Radtyp aktiviert ist, wird automatisch der

Wenn der MOTO-Radtyp aktiviert ist, kdnnen Sie die dynamische oder statische
Unwuchtsanzeige auswahlen, indem Sie F+P2 drucken, aber wenn die eingestellte Radbreite
weniger als 114 mm (oder 4,5 Zoll) betragt, wird stets der statische Unwuchtwert angezeigt.
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Wenn der MOTO-Radtyp aktiviert ist, muss der aktuelle Abstandswert um 150 mm
erhoht werden, um die Lange der Abstandsverlangerung zu beriicksichtigen.

1. Platzieren Sie die Spitze der Abstandsverlangerung auf der Felge
2. Lesen Sie den Abstandswert auf der Skala ab

3. Addieren Sie 150 mm zum abgelesenen Wert hinzu

4

. Geben Sie den Abstandswert durch Dricken von P1 und
danach P4 und P5 ein. P1 P4 P5

Achten Sie immer, wenn Sie den Motorradflansch montieren, darauf, dass sich

A die Aufschrift "Cal" auf dem Flansch und dem Motorradflansch in einer Linie
befinden. Ist dies nicht der Fall, kann die Maschine keine genauen
Wuchtergebnisse liefern.

SUV / Offroad-Fahrzeuge

Wahlen Sie den Radtyp ,SUV*, wenn Sie Rader von Offroad-
Fahrzeugen auswuchten wollen. Diese Fahrzeuge sind im Allgemeinen
mit Radern ausgestattet, die grof3er sind als normale Rader und der

Reifen ist relativ grof3 im Vergleich zum Durchmesser der Felgen (d.h.
nicht vom Typ niedrig oder super niedrig).

Mit der Auswahl dieses Radtyps diirfen allerdings keine LKW-Rader ausgewuchtet
werden, da deren Felgen sich essentiell unterscheiden.

Die Wahl des AUTO- oder SUV-Radtyps liegt im Ermessen des Bedieners. Sie sollten
Auswuchttests durchfihren, um festzulegen, welcher Radtyp die besten Ergebnisse fur das
auszuwuchtende Rad liefert.

Alle Wuchtprogramme (STD, ALU1 bis ALU5S, ALS1, ALS2) sind beim Radtyp SUV
verfugbar. Gewichtspositionen entlang der Felge gelten entsprechend der Abbildung 3.

EINGABE DER RADABMESSUNGEN FUR STD UND ALU1, 2, 3, 4,5

Spannen Sie das saubere Rad mit dem passenden Zentrierkonus auf die Wuchtwelle.
Achten Sie darauf dass Felge und Flansch sauber sind.

Bereits geringe Verunreinigung an den Anlageflachen der Felge bzw. am
Wuchtmaschinenflansch kénnen zu erheblichen Ungenauigkeiten beim Messvorgang
fihren.

1. Nutzen Sie die Schnellspannmutter

zum gleichmafigen Aufspannen
des Rades.

Befolgen Sie die folgenden Schritte zum
Eingeben der Radgrolde:

2. Ziehen Sie den Abstandssensor
heraus, ohne ihn zu verwinden.
Platzieren Sie ihn auf dem Rad, wie in
Abbildung 5 gezeigt.

3. Lesen Sie den Abstandswert auf der
Skala ab. Der Abstandswert wird stets

in Millimetern angegeben. Abb. 5: Abstandswert messen
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4. Drucken Sie P1, um den Abstandswert eingeben zu kénnen.
Dricken Sie dann innerhalb von 2 Sekunden die Tasten P4 +

P5, um den abgelesenen Wert einzugeben.

P4 P5
5. Messen Sie die Radbreite mit einem speziellen Messgerat oder

lesen Sie die Wert von der Felge ab. Der Wert kann in Zoll
oder Millimeter eingegeben werden, das hangt von der
Einstellung ab, die Sie im SERVICE Modus, beim Einrichten
der Maschine getroffen haben.

6. Drucken Sie P2, um den Wert fur die Felgenbreite eingeben
zu koénnen. Drlicken Sie dann innerhalb von 2 Sekunden die
Tasten P4 + P5, um den Wert einzugeben.

7. Lesen Sie den Raddurchmesser auf dem Reifen oder der P2 P4 PS5

Felge ab. Der Wert kann in Zoll oder Millimeter eingegeben
werden, das hangt von der Einstellung ab, die Sie im SERVICE
Modus, beim Einrichten der Maschine getroffen haben.

8. Drucken Sie P3, um den Wert fur den Raddurchmesser
eingeben zu kdonnen. Dracken Sie dann innerhalb von 2
Sekunden die Tasten P4 + P5, um den Wert einzugeben.

P3 P4 P5

EINGABE DER RADABMESSUNGEN FUR ALS1 UND ALS2

Spannen Sie das saubere Rad mit dem passenden Zentrierkonus auf die Wuchtwelle.
Achten Sie darauf dass Felge und Flansch sauber sind.

Bereits geringe Verunreinigung an den Anlageflachen der Felge bzw. am
Wuchtmaschinenflansch kénnen zu erheblichen Ungenauigkeiten beim Messvorgang
fihren.

1. Nutzen Sie die Schnellspannmutter zum gleichmaRigen Aufspannen des Rades.

Befolgen Sie die folgenden Schritte zum Eingeben der Radgrofle:
Messen des inneren Abstands:

ALS1

2. Wenn das ausgewahlte Programm

ALS1 ist, ziehen Sie den T N N R T
Abstandssensor heraus, ohne ihn zu @
verwinden. Platzieren Sie ihn auf dem

Rad, wie in Abbildung 6 gezeigt. [

Machen Sie fur ALS1 mit Schritt 4
weiter.

Wenn Sie ALS2 gewahlt haben, i
machen Sie statt dessen weiter mit L

Schritt 3. an |

Abb. 6: Inneren Abstand im Programm ALS1 messen
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ALS2

3. Wenn Sie ALS2 gewahlt haben, ziehen @
Sie den Abstandssensor heraus und
platzieren ihn auf dem fur das innere —
Gewicht gewahlten Ebene, wie in ‘
Abbildung 7 gezeigt.

ALS1 und ALS2 Abb. 7: Inneren Abstand im Programm ALS2 messen

4. Lesen Sie den inneren Abstandswert auf der Skala ab. Der Abstandswert wird stets in
Millimetern angegeben.

5. Dricken Sie einmal P1, um den
Parameter di1 (= Abstand der
inneren Ebene) eingeben zu kénnen.
Dricken Sie dann innerhalb von 2 P1 P4 P5
Sekunden die Tasten P4 + P5, um den
abgelesenen Wert einzugeben.

Abstand der duReren Oberflache messen:

6. Ziehen Sie den Abstandssensor
heraus, ohne ihn zu verwinden und T N e 17
platzieren Sie ihn auf der fur das @
aulere Gewicht gewahlten Ebene, wie
in Abb. 8 gezeigt.

7. Lesen Sie den Abstandswert auf der !
Skala ab. Der Abstandswert wird stets I !
in Millimetern angegeben.

8. Driucken Sie P1 zweimal kurz

hintereinander’ t?_is di2 (AbStand,der Abb. 8: AuReren Abstand in Prgr. ALS1 und ALS2 messen
auBeren Oberflache) auf dem Display

erscheint.

Dricken Sie dann innerhalb von 2

Sekunden die Tasten P4 + P5, um den 2x
abgelesenen Wert einzugeben.

] ) P1 P4 P5
Durchmesser der inneren Ebene eingeben:

9. Drucken Sie einmal P3, um den
Parameter da1 (= Durchmesser der
inneren Ebene) anzuzeigen. Dricken
Sie dann innerhalb von 2 Sekunden
die Tasten P4 + P5, um den Wert
einzugeben. P3 P4 Ps

Es gibt zwei Methoden, um den Wert

zu ermitteln, lesen Sie dazu den

nachsten Abschnitt.
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10.Driicken Sie P3 zweimal, um den

Parameter da2 (= Durchmesser der

auBeren Ebene) anzuzeigen. Driicken

Sie dann innerhalb von 2 Sekunden 2x

die Tasten P4 + P5, um den Wert

einzugeben. P3 P4

Es gibt zwei Methoden, um den Wert
zu ermitteln, lesen Sie dazu den
nachsten Abschnitt.

Vorgehen zum Messen der Durchmesser da1 und da2

Hinweis: An den Punkten, wo die Gewichte angebracht werden, hat das Rad einen anderen
Durchmesser, als der normale Durchmesser des Rades. Es gibt zwei Methoden, zum
Messen der Durchmesser da1 und da2 (die in den Schritten 9 und 10 im vorigen Abschnitt
eingegeben werden muissen.

1. Manuelle Messung der Durchmesser da1 und da2

Mithilfe eines Lineals wird der Durchmesser da1 und/oder
da2, wie in Abb. 9 gezeigt gemessen.

Die einzugebenden Werte sind in nachfolgender Tabelle

aufgelistet:
Abb. 9:
Programm |da1/Innerer Durchmesser da2 / AuBerer Durchmesser
ALS1 Eingabe des Nenndurchmessers Eingabe des tatsachlichen
der Felge Durchmessers da2, gemessen mit
Hilfe eines MalRbandes.
Die Messung muss auf der fur da2
gewahlten Auswuchtebene
durchgefuhrt werden.
ALS2 Eingabe des tatsachlichen Eingabe des tatsachlichen
Durchmessers da1, gemessen mit Durchmessers da2, gemessen mit
Hilfe eines MalRbandes. Hilfe eines MalRbandes.
Die Messung muss auf der fur da1 Die Messung muss auf der fur da2
gewahlten Auswuchtebene erfolgen. |gewahlten Auswuchtebene erfolgen.

2. Eingabe von da1 und da2 ausgehend vom Nenndurchmesser

Bei dieser Methode wird der Nenndurchmesser der Felge zusammen mit den Korrekturen in
folgender Tabelle verwendet:

Programm |da1/Innerer Durchmesser da2 / AuBerer Durchmesser
ALS1 Eingabe des Felgendurchmessers Eingabe des folgenden Wertes:
Nenndurchmesser — 2 Zoll (50 mm)
ALS2 Eingabe des folgenden Wertes: Eingabe des folgenden Wertes:
Nenndurchmesser — 1 Zoll (25 mm) Nenndurchmesser — 2 Zoll (50 mm)

Druckfehler und Anderungen vorbehalten.
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START DER AUSWUCHTUNG

Senken Sie den Radschutzbogen, um den Messvorgang zu starten. Wenn der Startzyklus
abgeschlossen ist, werden die Unwuchtwerte gemal} der gewahlten Auswuchtebenen
angezeigt.

WUCHTGEWICHTE ANBRINGEN

1. Drehen Sie das Rad in eine beliebige Richtung bis alle LEDs der (linken) Positionierungs-
anzeige fur die inneren Ausgleichsgewichte leuchten.

2. Bitte bringen Sie die Ausgleichsgewichte auf der Innenseite der Felgen, entsprechend
dem Wert auf der linken Digitalanzeige an. (Position siehe Tabelle unten)

3. Drehen Sie das Rad weiter bis alle LED der (rechten) Positionierungsanzeige fur die
aulleren Ausgleichsgewichte konstant leuchten.

4. Bringen Sie Ausgleichsgewichte auf der Aul3enseite der Felge entsprechend des
Unwuchtwertes auf der rechten Digitalanzeige an. (Position siehe Tabelle unten)

5. Flhren Sie einen erneuten Auswuchttestlauf durch. Wenn beide Anzeigen 0 anzeigen ist
die Unwucht korrekt ausgeglichen.

Hinweis: Es kann erforderlich sein, die beschriebenen Arbeitsabldufe zu wiederholen bis in
den beiden Anzeigen fiir die Unwucht der Wert ,00“ angezeigt wird.

POSITION DER AUSWUCHTGEWICHTE

Programmtyp Innere Ebene AuRere Ebene Statische Ebene
STD H12 H12 H12
ALU1,2,3,4,5 H12 H12 H12
ALS1 H12 H6 H6
ALS2 H6 H6 H6

(Siehe auch Abb. 3 Position der Gewichte entlang der Felge)

RAD ABNEHMEN
1. Offnen Sie den Radschutzbogen.

2. Dricken Sie die Schnellspannmutter leicht gegen die Felge und betatigen Sie dabei beide
Schnellspannhebel. Lésen Sie die Schnellspannmutter und nehmen Sie das Rad
vorsichtig von der Wuchtwelle.

Beim Aufspannen und beim Abnehmen des Rades darf die Wuchtwelle nicht mit
der Felge beschadigt werden.

Messungenauigkeiten und die Deformierung der Welle konnen die Folge sein.
Ziehen Sie wahrend des Losens niemals an der Schnellspannmutter!

Die Wuchtwelle ist niemals anders als vorgesehen zu beanspruchen!
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KALIBRIERUNG DER MASCHINE

FUr einen ordnungsgemale Funktion ist es erforderlich, die Maschine zu kalibrieren. Durch
die Kalibrierung werden mechanische und elektrische maschinenspezifische Parameter
gespeichert, um beste Auswuchtergebnisse zu erzielen.

WANN SOLLTE EINE KALIBRIERUNG DURCHGEFUHRT WERDEN

Die nachfolgende Tabelle zeigt verschiedene Scenarien, wenn die Maschine kalibriert
werden muss. Es ist erforderlich die Kalibrierung durchzuflihren, wenn eine oder mehrere der
aufgefihrten Bedingung(en) vorliegt / vorliegen.

Wann Status Durch Wen?

Bei der Installation der Maschine beim Vorgeschrieben Techn. Support
Endkunden vor Ort
Beim Austausch der CPU-C1 Controllerplatine |Vorgeschrieben Techn. Support

Beim Austausch eines Bauteils, dass mit den |Vorgeschrieben Techn. Support
Aufnahmesignalen verbunden ist (z. B.
Aufnahme, Aufnahmedruckfedern,
Aufhangung, Welle)

Wann Status Durch Wen?

Beim Andern der Kalibrierung der Vorgeschrieben Techn. Support
vorgespannten Aufnahmefedern

Beim Austausch der Encoder-Disc Vorgeschrieben Techn. Support
Wenn Sie einen neuen Flansch flr den Vorgeschrieben Endbenutzer und /
Raddtyp MOTO verwenden (der sich von dem oder Techn. Support
vorher benutztem unterscheidet

Wenn die Maschine keine optimalen Empfohlen Endbenutzer und /
Auswuchtergebnisse liefert oder Techn. Support
Bei gleichbleibenden und konstanten Empfohlen Endbenutzer und /
Schwankungen von Temperatur und oder Techn. Support
Feuchtigkeit (z. B. jahreszeitliche

Veranderungen)

Es mussen zwei verschiedene Kalibrierungsvorgange durchgefihrt werden, um die Maschine
fur das Auswuchten von allen Radtypen einzustellen:

+ Kalibrierung fur die Radtypen PKW und SUV
» Kalibrierung fir den Radtyp MOTO
Die Reihenfolge der beiden Kalibrierungen ist unerheblich.
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KALIBRIERUNG FUR DIE RADTYPEN PKW UND SUV

Fur die Kalibrierung bendtigen Sie folgendes Material

» Ein ausgewuchtetes Rad mit Stahlfelge mit den folgenden Mal3en: Durchmesser = 15

Zoll, Breite = 6 Zoll.

Der Abstand von Rad zur Maschine sollte ungefahr 100 mm betragen. Sie knnen auch

ausgewuchtete Rader mit Mallen verwenden, die sich nur leicht von der Vorgabe

unterscheiden.

» Ein Gewicht von 50 Gramm. (vorzugsweise Eisen oder Zink)

Vorgehensweise bei der Kalibrierung
1. Starten Sie die Maschine

2. Entfernen Sie das Rad und sonstiges Zubehor
von der Wuchtwelle.

3. Drucken Sie F+P3, um den Service Modus zu
starten. Das Display zeigt ,SER SER" an.

4. Drucken Sie P3 und anschliel3end die Tasten
P4 und P5 bis das Display ,CAR" anzeigt (fur
die Kalibrierung von Radern fir PKW und
leichten Gelandewagen).

5. Drucken Sie P3. ,CAL 0 wird angezeigt.

6. Drucken Sie P8 (Start) oder senken Sie den
Radschutzbogen. Die Maschine fuhrt einen
Start durch und zeigt nach Abschluss ,CAL 1°
auf dem Display an.

7. Befestigen Sie das Rad auf der Wuchtwelle.

8. Geben Sie die Malie des Rades ein. Wahlen
Sie P1, P2 oder P3 um die zu bearbeitenden
MafRe auszuwahlen und nutzen Sie die Tasten
P4 und P5 um den Wert zu andern.

Wenn die Radmalie eingegeben wurden,
bevor das Kalibrierungsprogramm gestartet
wurde, kann dieser Schritt (ibersprungen
werden.

9. Drucken Sie P8 (Start) oder senken Sie den
Radschutzbogen. Die Maschine fuhrt einen
Start durch.
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10.Wenn der Start abgeschlossen ist, drehen Sie
das Rad manuell, bis auf dem Linken Display
der Wert 50 angezeigt wird. Bringen Sie ein
Gewicht von 50 g an der 12-Uhr-Position auf
der Radinnenseite an.

11.Drucken Sie P8 (Start) oder senken Sie
den Radschutzbogen. Die Maschine fuhrt

einen Start durch.
Start

12. Entfernen Sie das auf der Innenseite
angebrachte Gewicht von 50 g.

13.Drehen Sie das Rad manuell, bis auf dem
Rechten Display der Wert 50 angezeigt
wird. Bringen Sie ein Gewicht von 50 g
an der 12-Uhr-Position auf der
RadauBenseite an.
Start

14.Drucken Sie P8 (Start) oder senken Sie
den Radschutzbogen. Die Maschine fuhrt
einen Start durch.

Wenn die Maschine nicht mit einer elektronischen Klemmbremse ausgestattet ist, bzw. wenn
diese nicht aktiviert wurde, geht die Maschine gleich zum nachsten Schritt Gber.

Wenn die Maschine mit einer elektronischen Klemmbremse ausgestattet ist, bzw. wenn
diese aktiviert wurde, fuhrt die Maschine eine Serie von weiteren kurzen Starts durch, sobald
der vorherige Start abgeschlossen ist, um die Radstoppfunktion auf der Unwuchtposition zu
kalibrieren (siehe SWI-Radstoppverfahren auf den Unwuchtpositionen). Heben Sie den
Radschutzbogen NICHT an oder driicken Sie NICHT Stop wahrend dieser Phase.

Die Kalibrierung ist abgeschlossen: Die Maschine verlasst automatisch das
Kalibrierungsprogramm und kehrt in den NORMAL-Modus zuriick. Sie ist bereit fiir das
Auswuchten.

Werden Fehlercodes angezeigt, handeln Sie entsprechend dem Abschnitt Fehlercodes, um
das Problem zu beheben und die Kalibrierung fortzusetzen oder abzubrechen.

Starts, die durch Dricken von P10 (Stop) oder durch das Anheben des Radschutzbogens
unterbrochen wurden, kénnen durch Drticken von P8 (Start) oder dem Senken des
Radschutzbogens wiederholt werden.

ABBRECHEN DER KALIBRIERUNG FUR DEN RADTYP PWK / SUV

Sie kénnen die laufende Kalibrierung

jederzeit unterbrechen. Dricken Sie daflr

F+P3. Die Maschine kehrt in den SERVICE

Modus zurtck und zeigt SER SER an. F P3

ZURUCK ZUM NORMAL MODUS

Um zum NORMAL Modus zurlickzukehren,
dricken Sie erneut F+P3.
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Wenn die Kalibrierung nicht abgeschlossen wurde und die Maschine in den NORMAL
Modus zuriickkehrt, verwenden die Maschine zum Auswuchten die Werte der letzten
abgeschlossenen Kalibrierung.

KALIBRIERUNG FUR DEN RADTYP MOTO

Da fur das Auswuchten von Motorradradern ein
spezieller Flansch verwendet wird, der die Welle
verandert, muss eine eigene Kalibrierung flr diesen
Radtyp durchgefihrt werden.

Sollten Sie einen Auswuchtversuch fur Motoradrader
starten, bevor die Kalibrierung fur das Programm

durchgefuhrt wurde, startet die Maschine nicht.

Es wird der Fehlercode ERR 031 angezeigt.
Vorgehensweise bei der Kalibrierung

1. Starten Sie die Maschine

2. Bringen Sie den Flansch fur Motorrader
an der Radwelle an, wie in Abb. 10.

Die Aufschrift ,CAL" auf dem Flansch und Abb. 10: Motorradflansch installieren
auf dem Motorradflansch zueinander
ausrichten.

3. Drucken Sie F+P3, um den SERVICE
Modus zu starten. Das Display zeigt

~SER SER" an.
F P3
4. Driucken Sie P3 und anschlie3end die
Tasten P4 und P5 bis das Display
,MOTO" anzeigt (fur die Kalibrierung von
Motorradradern). P3 P4 P5

Wenn der Kalibrierungstyp MOTO ausgewahlt wurde, |adt die Maschine automatisch die
geometrischen Daten des Motorradflansches und automatisch den Radtyp MOTO und das
ALU1-Programm.

5. Dricken Sie zum Bestatigen P3.
,CAL 0“ wird angezeigt.

P3
6. Drucken Sie P8 (Start) oder senken Sie
den Radschutzbogen. Die Maschine flihrt
einen Start durch und zeigt nach
Abschluss ,h12 CAL" an. Start

7. Bringen Sie das Kalibrierungsgewicht
auf der Radinnenseite an, wie in Abb. 9.
Das Gewicht ist dabei an das Loch
anzubringen, dass mit der Aufschrift
,CAL“ markiert ist.
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8. Bringen Sie den Motorradflansch in eine
perfekte vertikale Position, mit dem
Kalibrierungsgewicht auf dem oberen
Teil, wie in Abb. 11 gezeigt.

Abb. 11: Anbringen des Referenzgewichtes
auf der Innenseite des Motorradflansches
auf der Welle (Cal2-Phase)

9. Drucken Sie P8 (Start) oder senken Sie
den Radschutzbogen. Die Maschine fuhrt

einen Start durch.
Start

Hinweis:

Wenn die Position stark von der vertikalen abweicht, startet die Maschine nicht und gibt
eine Fehlermeldung in Form von drei akustischen Signalténen ab.

Wenn der Flansch na genug an der vertikalen Position ist, fiihrt die Maschine einen Start
durch, jedoch wird am Ende der Kalibrierung von allen Auswuchtstarts ein Fehler
angezeigt, der die geneigte Position der Auswuchtgewichte anzeigt.

10.Nach dem Start zeigt die Maschine CAL
h12 an. Bringen Sie das
Kalibrierungsgewicht auf der
RadauBenseite an, wie in Abb. 12.
Das Gewicht ist dabei an das Loch
anzubringen, dass mit der Aufschrift
,CAL"“ markiert ist.

11.Bringen Sie den Motorradflansch in die
perfekte vertikale Position mit dem
Kalibrierungsgewicht auf dem oberen
Teil, wie in Abb. 12 gezeigt.

Abb. 12: Anbringen des Referenzgewichtes
auf der AuRenseite des Motorradflansches
auf der Welle (Cal3-Phase)

12.Drlcken Sie P8 (Start) oder senken Sie
den Radschutzbogen. Die Maschine fuhrt
einen Start durch. Start

(Wenn sich die Position stark von der vertikalen abweicht, fuhrt die Maschine keinen Start
durch und gibt statt dessen eine Fehlermeldung in Form von 3 Signal ab.)
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Sobald der Kalibrierungsstart fiir den Radtyp MOTO abgeschlossen ist, kehrt die
Maschine direkt in den NORMAL-Modus zuriick, bereit zum Auswuchten.

Der Radtyp MOTO und das ALU1-Programm bleibt eingestellt. Auch die Radmalie, die die
Maschine fur die Kalibrierung eingestellt hat, bleiben hinterlegt.

Werden Fehlercodes angezeigt, handeln Sie entsprechend dem Abschnitt Fehlercodes, um
das Problem zu beheben und die Kalibrierung fortzusetzen oder abzubrechen.

Starts, die durch Driucken von P10 (Stop) oder durch das Anheben des Radschutzbogens
unterbrochen wurden, kdnnen durch Dricken von P8 (Start) oder dem Senken des
Radschutzbogens wiederholt werden.

ABBRECHEN DES KALIBRIERUNGSPROGRAMM FUR DEN RADTYP MOTO

Sie konnen die laufende Kalibrierung

jederzeit unterbrechen. Dricken Sie dafur

F+P3. Die Maschine kehrt in den SERVICE

Modus zuruck und zeigt SER SER an. F P3

ZURUCK ZUM NORMAL MODUS

Um zum NORMAL Modus zurtickzukehren,
drucken Sie erneut F+P3. £ p3

Wenn die Kalibrierung nicht abgeschlossen wurde und die Maschine in den NORMAL
Modus zuriickkehrt, verwenden die Maschine zum Auswuchten die Werte der letzten
abgeschlossenen MOTO Kalibrierung.

Druckfehler und Anderungen vorbehalten. Seite 24



OPTIMIERUNGSPROGRAMM ZUR MINIMIERUNG DER UNWUCHT

Das Optimierungsprogramm minimiert die Grof3e der Unwucht durch die
Gegenuberstellung der Unwucht der Felge zu der des Reifens.

Verwenden Sie das Programm, wenn beim Rad schwere Auswuchtgewichte verwendet
werden mussen.

So starten Sie das Optimierungsprogramm

. Drucken Sie F+P4. Das Display zeigt die
Optionen ,opt 1“ und ,opt ret* wie in
Abb. 13 gezeigt. F P4

oPE - I-
oPElrEE

Abb. 13:

. Drlcken Sie P4 oder P5 und wahlen Sie
die Option ,opt 1“ zum Starten des
Optimierungsprogramms. Mit der
Auswahl von ,opt ret” gelangen Sie zum P4 PS5
Betriebsprogramm zuruck.

. Drlcken Sie F+P4, um die ausgewahlte

Option zu bestatigen.
F P4

Sie konnen das Programm jederzeit durch wiederholtes Driicken von F+P4
verlassen.

. Wenn die statische Unwucht kleiner als
12 Gramm ist, zeigt die Maschine die |:| I___ l___ l___
Meldung ,opt off‘, wie in Abb. 14 flr ] ]

1 Sekunde an und verlasst dann
automatisch das Optimierungsprogramm.

Wenn die statische Unwucht jedoch
groBer oder gleich 12 Gramm ist, wird |_| |__| | E
die Meldung von Abb. 15 angezeigt. S —_

Abb. 14: Optimierung nicht moéglich

. Wenn die Anzeige von Abb. 15 auf dem Abb. 15: Ventil in 12 Uhr Pos. bringen

Display erscheint, bringen Sie das Ventil
in die 12-Uhr- Position. Markieren Sie die
Ventilposition auf dem Reifen. (Abb. 16)

Abb. 16: Markieren d. Ventilpostition auf dem Reifen
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Dricken Sie P4. Auf dem Display wird die
Meldung ,Go" angezeigt. (Abb. 17)

P4

Nehmen Sie das Rad von der Welle,
I6sen Sie die Reifenwulst, drehen Sie den
Reifen, bis die Markierung in Relation
zum Ventils um 180° gedreht ist, wie in
Abb. 18.

Montieren Sie das Rad wieder auf der
Welle, entfernen Sie die Markierung und
fuhren Sie einen Start durch.

. Am Ende des Zyklus wird die Meldung,

wie in Abb. 15 angezeigt. Zwei Optionen
sind moglich:

a) Sie bringen das Ventil in die 12-Uhr-
Position und dricken zum Fortfahren P4.
In diesem Fall wird auf dem Display die
Meldung, wie in Abb. 19 angezeigt.

b) Sie dricken F+P4, um das
Optimierungsprogramm zu beenden und
direkt zum Betriebsprogramm
zuruckzukehren.

10.Wenn Sie mit der Ausrichtung fortfahren,

11.

drehen Sie das Rad, bis alle
Positionspfeile aufleuchten und
markieren Sie dann die 12-Uhr-
Position, wie in Abb. 16.

Nehmen Sie das Rad von der
Wuchtmaschine, losen Sie die
Reifenwulst vom Reifen und drehen Sie
ihn, bis das Ventil mit der Markierung
auf dem Reifen uibereinstimmt.

12.Die Optimierung ist abgeschlossen:

Verlassen Sie das Optimierungs-
programm durch Drucken von F+P4.

13.Bringen Sie das Rad erneut auf der

Druckfehler und Anderungen vorbehalten.

Wuchtmaschine an und wuchten Sie es
mit dem normalen Verfahren aus.
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Abb. 17: Meldung ,Start durchfiihren®

Abb. 18: Markierung um 180° gedreht.

|k IE

Abb. 19: AbschlieRende Ventilausrichtung
mit der Markierung auf den Reifen



HINTERSPEICHENPLATZIERUNG -
PROGRAMM FUR VERSTECKTE GEWICHTE

Bei diesem Programm wird das Auf3engewicht W in zwei Gewichte W1 und W2 aufgeteilt.
Die Gewichte befinden sich an zwei vom Bediener ausgewahlten Position.

Dieses Programm kann mit jedem Programmtyp und mit jedem Radtyp verwendet
werden. Es kann auch genutzt werden, um das statische Gewicht in zwei getrennte
Gewichte aufzuteilen (vor allem sinnvoll bei Radern fur Motorrader)

Die beiden Gewichte W1 und W2 mussen in einem maximalen Winkel von 120° angebracht
werden. Sie schliel3en dabei die Position des Auliengewichts W ein, wie in Abb. 20
dargestellt.

Abb. 20: Gultige und ungultige Platzierung der Gewichte bei Hinterspeichenplatzierung
GULTIG NICHT GULTIG NICHT GULTIG

Winkel zwischen Gewichten ~ Winkel zwischen Gewichten  AuRenunwucht W liegt nicht
W1 und W2 <120 °. W1 und W2 =120 °. zwischen W1 und W2

Winkel schlief3t
Aulenanfangsgewicht ein

Hinweis: Die Abbildung zeigt die Position des AulRengewichts in der 12-Uhr-Position. Dies gilt
jedoch nur fur bestimmte Programmtypen. Beachten Sie dazu die Tabelle auf Seite 11 unten.

So verwenden Sie das Programm flr versteckte Gewichte

1. FUhren Sie einen Auswuchtungstest
durch, ohne das Auliengewicht
anzubringen.

2. Drlcken Sie F+P5, um das Programm
fur versteckte Gewichte zu starten.

Wenn das Rad auf der AulRenseite F P5
ausgewuchtet ist, wird im rechten

Bereich des Displays ca. 1 Sekunde

lang die Meldung wie in Abb. 21 min
angezeigt und drei Pieptone zeigen

an, dass der Vorgang nicht zulassig Abb. 21: Progr. Nicht méglich

ist. 0. gewahlte Position nicht erlaubt.
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Wenn stattdessen auf der Aul3enseite
eine Unwucht vorliegt, wird im rechten
Display die Meldung von Abb. 22
angezeigt.

3. Drehen Sie das Rad manuell bis alle
AuBenunwucht-Such-LEDs
aufleuchten.

4. Drehen Sie das Rad manuell bis zu
der Position, an dem Sie das
AuBengewicht W1 anbringen
mochten. Der Winkel zwischen dem
ursprunglichen Aufiengewicht W und
W1 muss kleiner als 120° sein.
Dricken Sie zum Bestatigen P1.

Wenn Sie einen Punkt fiir W1 wéhlen,
der nicht im 120° Bereich zu W liegt,
ertént ein 3facher Signalton und die
Fehlermeldung von Abb. 19 wird
angezeigt.

5. Wenn der Punkt fur W1 in Ordnung
ist, zeigt die Maschine im rechten
Display die Meldung von Abb. 23 an.

6. Drehen Sie das Rad manuell bis zu
der Position, an der Sie das
AuBengewicht W2 anbringen
mdchten. Dricken Sie zum Bestatigen
P1.

Die Maschine zeigt sofort den Wert
des Aullengewichts W2 an.

7. Blockieren Sie das Rad und bringen
Sie das AuBengewicht W2 an, wie im
Display dargestellt an.

Beachten Sie auch die Tabelle
,Position der Auswuchtgewichte, je
nach Programmtyp* auf Seite 11 fiir
den genauen Anbringungspunkt des
AuBBengewichts.

8. Das Programm fur versteckte
Gewichte ist abgeschlossen. Drucken
Sie zum Beenden F+P5.

9. Fuhren Sie einen erneuten
Auswuchttest durch.

VERLASSEN DES PROGRAMMS FUR VERSTECKTE GEWICHTE

Sie kbnnen das Programm flir versteckte
Gewichte jederzeit durch Driicken von F+P5
verlassen.
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Abb. 22: Eingabe der Position
von Gewicht W1

P1
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Abb. 23: Eingabe der Position
von Gwicht W2




ZWEITER BEDIENER

Die Maschine kann zwei unterschiedliche Einstellungen speichern. Deshalb kdnnen zwei
Bediener gleichzeitig arbeiten. In dieser Anleitung werden die zwei Bediener ,Bediener 1°
und ,Bediener 2“ genannt.

Wenn Bediener 1 seine Aufgaben an der Maschine abgeschlossen hat, kann Bediener 2 mit
der Maschine und den Einstellungen fur den Radtyp, mit dem er gerade arbeitet, fortfahren,
ohne die Einstellungen von Bediener 1 zu andern.

Ein Bediener kann folgende Einstellungen dandern, ohne die Einstellungen des anderen
Bedieners zu bearbeiten:

+ Radabmessungen (Abstand, Breite, Durchmesser)

*  Programmtyp (STD; ALU1, 2,3,4,5; ALS1; ALS2)

+ Radtyp [CAR (=Auto); MOTO (Motorrader), SUV (Gelandewagen)]
» Gewichtseinheit (Gramm oder Unzen)

* Maleinheit der Radabmessungen (Millimeter oder Zoll

Die Einstellungen fur die Gewichtseinheit und die Abmessungen des Rades, die von
Bediener 2 eingegeben wurden, werden im Dauerspeicher der Maschine nicht
hinterlegt und gehen beim Ausschalten der Maschine verloren.

Wenn die Maschine ausgeschaltet wird, werden beide Speicher standardmalflig mit den
gleichen Werten eingestellt.

Um die Funktion zu verwenden, geht der 2. Bediener folgendermafen vor

1. Wenn die Maschine frei ist, drlicken Sie
F+P6, um Bediener 2 auszuwahlen.

Die LED neben der Taste leuchtet auf
und zeigt an, dass Bediener 2 aktiviert ist.
Die Meldung von Abb. 24 wird angezeigt. - |:| E

1
Die letzte Einstellung von Bediener 1 wird Abb. 24: Aktivierung Bediener 2.
automatisch gespeichert. Einstellungen von Bediener 1 wird gespeichert.

2. Bediener 2 fuhrt alle gewlnschten

Einstellungen fur Radabmessungen,
Programmtyp und Maleinheit durch.

3. Bediener 2 wuchtet ein oder mehrere
Rader aus und beendet seine Arbeit.

4. Bediener 1 druckt F+P6, wodurch seine

letzten Einstellungen wieder aktiviert werden.

Die LED naben der Taste P6 erlischt und

zeigt an, dass Bediener 1 aktiviert ist. F P6

Die Anzeige zeigt kurz die Meldung von
Abb. 25 an. DPE |:||:|:

Abb. 25: Deaktivierung Bediener 2.
Einstellungen von Bediener 1 aktiviert.

Wenn Bediener 1 seine Arbeit beendet hat,
kann Bediener 2 seine Einstellung jederzeit
wieder mit F+P6 aktivieren. Die Bediener
konnen abwechselnd mit ihren Einstellungen
an der Maschine arbeiten.
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DIENSTPROGRAMME

Die Dienstprogramme sind im NORMAL-Modus verfugbar.

AUSWAHL DER UNWUCHT-GENAUIGKEIT

Die Maschine kann die Radunwucht in 1 Gramm- (bzw. 0,1 Unzen-) oder 5 Gramm- (bzw.
0,25 Unzen-) Schritten anzeigen. Die beiden Stufen sind als X1 = hohe Genauigkeit und X5 =
niedrige Genauigkeit definiert.

Beim Start der Maschine ist standardmaBig 5-Gramm-genaue Unwuchtanzeige (bzw.
0,25 Unzen) eingestelit.

Je nach Gewichtseinheit (Gramm oder Unzen) werden die Unwuchten entsprechend
folgender Tabelle angegeben:

Einstellung MaReinheit Schritte

X1 (hohe Genauigkeit) Gramm 1 Gramm
Unzen 0,1 Unzen

X5 (niedrige Genauigkeit) Gramm 5 Gramm
Unzen 0,25 Unzen

X1 UNWUCHT MIT HOHER GENAUIGKEIT ANZEIGEN

1. Um die Unwucht 1-Gramm-Genau
anzeigen zu lassen (X1), mussen Sie
F+P1 dricken.

F P1
Die Maschine zeigt die Meldung von Abb.
26 kurz an und die LED neben der Taste l: E
leuchtet. Die Unwuchtwerte werden mit 1 HEN

hoher Genauigkeit (1 Gramm-Schritte)
angezeigt.

RUCKKEHR ZU X2 - NIEDRIGE GENAUIGKEIT

1. Um zur Anzeige in 5-Gramm-Schritten
zurlickzukehren, driicken Sie erneut

Abb. 26: 1-Gramm-Schritte aktiviert.

F+P1. F P1
2. Die Maschine zeigt die Meldung von Abb.

27 kurz an, die LED neben der Taste F M E ] |: |:

erlischt. Die Unwuchtwerte werden jetzt

mit niedriger Genauigkeit (5-Gramm- Abb. 27: 1-Gramm-Schritte deaktiviert.

Schritte) angezeigt.
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PROGRAMMS FUR STATISCHE UNWUCHT

Zur Ansicht der statischen Unwucht

drucken Sie F+P2. Die Maschine zeigt den

statischen Unwuchtwert auf dem Display, wie

in Abb. 28 an und die LED neben der Taste F 2

leuchtet. 5 |: F' E |

Abb. 28: 1-Gramm-Schritte deaktiviert.

Riickkehr zum Modus fur dynanische Unwucht

Um zum Modus flir dynamische Unwucht
zurlckzukehren, dricken Sie F+P2. Die LED
neben der Taste erlischt. F P2

Hinweis: In einigen Fallen wird die statische Unwucht zwangsweise von der Maschine
gemaR den aktuellen Einstellungen verwendet. Wenn z. b. das Programm MOTO
aktiviert ist und die Breite auf weniger als 4,5 Zoll eingestellt ist, wird von der
Maschine automatisch die Anzeige fiir statische Unwucht eingestelit.

SWI-RADSTOPPVERFAHREN AUF DEN UNWUCHTPOSITIONEN
MANUELLES SWI-VERFAHREN

Beim manuellen SWI-Verfahren wird der Modus durch Anschieben des Rades mit Hand
aktiviert, wenn der Radschutzbogen oben ist. Wenn das Rad die geneigte Unwuchtposition
durchlauft, wird die elektromagnetische Klemmbremse von der Maschine aktiviert.

Die Genauigkeit des SWI-Verfahrens hangt von vielen Faktoren ab.

Zu den Wichtigsten zahlen: Radabmessungen, Radgewicht, Anpassung der
elektromagnetischen Bremse, Temperatur, Riemenspannung.

Es ist immer folgendes zu beachten:

Wenn die elektromagn. Klemmbremse deaktiviert ist, lauft das SWI-Verfahren in keinem der
drei Modi.

Im automatischen SWI-Verfahren muss das Rad schwer und grol3 genug sein, um die
Tragheit zu ermdglichen, die fur das Verfahren notwendig ist. Bei besonders leichten oder
kleinen Radern kann die Maschine das SWI-Verfahren moglicherweise nicht durchfuhren und
wird auf herkdbmmliche Weise bremsen.

Wenn die Rotationsgeschwindigkeit aufgrund der Tragheit des Rades beim automatischen
SWI-Verfahren oder der niedrigen SWI-Geschwindigkeit (z. B. aufgrund ubermafliger
Reibung mit den rotierenden mechanischen Teilen) abrupt abnimmt, wird das Rad selbst von
der Maschine zusatzlich etwas schneller beschleunigt, um die erste geneigte Unwuchtpostion
zu erreichen. Wenn das Rad diese Postion trotzdem nicht erreicht, wird das SWI-Verfahren
nach 5 Sekunden abgebrochen und drei Pieptdne signalisieren den Abbruch.

Wenn Sie das manuelle SWI-Verfahren anwenden, hangt die Auswuchtgenauigkeit auch von
der Geschindigkeit ab, mit der der Bediener das Rad dreht: durch Gbermalig hohe oder
niedrige Geschwindigkeit nimmt die Genauigkeit ab.
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SERVICE-MODUS

Im SERVICE-Modus kdnnten bestimmte Einstellungen, wie z. B. die Gewichtseinheit,
vorgenommen werden und bestimmte Testprogramme durchgefuhrt und
Konfigurationsprogramme angewendet werden.

Einige Test- und Konfigurationprogramme sind im SERVICE-Menu enthalten, wahrend auf
die Einstellungsprogramme direkt Uber die Tasten zugegriffen werden kann.

Hinweis: Einige Test- und Konfigurationsprogramme stehen nicht dem Endbenutzer, sondern
nur dem technischen Support-Personal zur Verfiigung.

So starten Sie den SERVICE-Modus

1. Schalten Sie die Maschine ein und
warten Sie, bis der Anfangstest
abgeschlossen ist. Die Maschine ist nun
im NORMAL-Modus.

2. Drucken Sie F+P3. Die Maschine
wechselt in den SERVICE-Modus, das 5 E 5 E
Display zeigt die Anzeige, wie in Abb. 29. [ [

Abb. 28: SERVICE-Modus aktiviert

F P3

SERVICE-MODUS VERLASSEN

Um den SERVICE-Modus zu verlassen, mussen Sie zuerst die Menls und Testprogramme
verlassen und zur in Abbildung 28 dargestellten Meldung zurtckkehren.

Dann dricken Sie F+P3 um zum NORMAL-Modus zurickzukehren.

F P3
SERVICE-MODUS P3: MASCHINENKALIBRIERUNG
Zugriff auf die Maschinenkalibrierung. Detaillierte Beschreibung finden Sie im
Abschnitt Kalibrierung. b3

SERVICE-MODUS P4: AUSWAHL UNZEN / GRAMM

Durch Drucken der Taste P4 wird im SERVICE-Modus die Mal3einheit des
Unwuchtgewichts geandert. Die Auswahl wechselt mit dem Drucken der Taste

zwischen Unzen und Gramm. Die Einstellung bleibt auch mit dem Ausschalten der
Maschine bestehen. Die ausgewahlte MalReinheit wird eine Sekunde angezeigt. P4

SERVICE-MODUS P5: AUSWAHL ZOLL / MILLIMETER

Durch Drucken der Taste P5 wird im SERVICE-Modus die Maldeinheit der

Radabmessung geandert. Die Auswahl wechselt mit dem Drucken der Taste

zwischen Zoll und Millimeter. Die Einstellung bleibt auch mit dem Ausschalten der
Maschine bestehen. Die ausgewahlte MalReinheit wird eine Sekunde angezeigt. PS5

SERVICE-MODUS P6: AUSWAHL ANSICHT UNWUCHTSCHWELLEN

Durch Dricken der Taste P6 kann im SERVICE-Modus die Ansicht der
Unwuchtschwellen bearbeitet werden. Dieses Verfahren ist flir den Techn. Support
bestimmt und nicht in dieser Bedienungsanleitung beschrieben. P6
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SERVICE-MODUS F+P2: AUSWAHL DES GEWICHTSMATERIALS

Durch Drucken der Tasten F+P2 kann das Gewichtsmaterial eingestellt
werden. Sie haben die Wahl zwischen Fe = Eisen oder Zink und Pb = Blei.
In einigen Landern (wie auch der EU) sind Gewicht aus Blei verboten.

Die Standardeinstellung ist Fe = Eisen oder Zink.

Die Auswahl des Materials verandert leicht die Auswuchtergebnisse, weil das spezifische
Gewicht von Eisen/Zink leichter ist als das von Blei.

Die Auswahl der Materialart fur die Unwuchtgewichte bleibt auch nach Abschalten der
Maschine erhalten. Die Option fur die ausgewahlte Materialart erscheint ca. eine Sekunde
auf dem Display.

Wenn Blei ausgewahlt wurde, erscheint auf |—| H ‘: — Ij I:l

dem Display die Anzeige, wie in Abb. 29.
Abb. 29: Auswahl Blei

Wenn Blei als Material ausgewahlt wurde, erscheint bei jedem Start der Maschine nach
dem Anfangstest die Anzeige von Abb. 29 ca. eine Sekunde auf dem Display. Wenn
Eisen/Zink ausgewahlt wurde, erscheint keine Meldung nach dem Anfangstest.

SERVICE-MODUS VERLASSEN F+P3

Durch Driicken der Tasten F+P3 kann der SERVICE-Modus verlassen und in
den NORMAL-Modus gewechselt werden.

F P3
SERVICE-MODUS F+P4: ANZAHL DER STARTS
Nach Drucken der Tasten F+P4 wird die
Anzahl der Gesamtanzahl der von der
Maschine durchgefihrten Auswuchtstarts F P4
dargestellt. Die Anzahl wird in beiden
Digitalanzeigen angezeigt. Die Abb. 30 zeigt
ein Beispiel flr 1234 durchgefihrte D D | E EI I_l
Auswuchtstarts. Abb. 30: Anzahl der Auswuchtstarts

Auswuchtstarts, die abgebrochen wurden, sind in der Gesamtanzahl der Auswuchtstarts
nicht enthalten (zum Beispiel, wenn der Vorgang durch P10 (Stop) oder durch Anheben des
Radschutzbogens gestoppt wurde und alle anderen, die im SERVICE-Modus gelaufen sind.

SERVICE-MODUS F+P5: PARAMETER-MENU

Das Parameter-Menu ist dem techn. Support vorbehalten.
Der Zugriff ist durch ein Passwort geschutzt.

SERVICE-MODUS F+Pé6: USB-PORT

Diese Taste wird derzeit im SERVICE-Modus nicht verwendet. Nach Driicken der Tasten
F+P6 erscheint auf dem Display flir eine Sekunde Usb.

SERVICE-MODUS F+P9: TESTPROGRAMME

Mit diesem Menu kénnen Tests fur einige Maschinenfunktionen durchgefihrt
werden. Das Menu verflgt Uber folgende Optionen:

« Enc = Encoder-Disc-Test F P9
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* RPM = Wellen-RPM-Anzahl-Test

+ SIG = Signalaufnehmer-Test

* dPy Display-Test

+ tAS = Tastatur-Test

+ Ufc = Spannungs-Frequenz-Wandler-Test
* Ret = Zurlick zum SERVICE-Modus

Um die verschiedenen Meniioptionen zu durchlaufen, driicken Sie P4 und P5 P4 PS5
bis die gewunschte Option angezeigt wird.

Zum Bestatigen der Auswahl dricken Sie F+P9.
F P9

Die aufgefiihrten Testprogramme sind hauptséchliche fiir den Techn. Support gedacht. Sie
kénnen jedoch auch vom Endbenutzer ausgefiihrt werden, weil dadurch der Betrieb der
Maschine nicht beeintréchtigt wird.

Enc = Encoder-Disc-Test

Mit dem Test wird die Funktion des Encoders kontrolliert, der die Maschine Uber die geneigte
Postion der Welle informiert. Eine Zahl, die die geneigte Positione anzeigt, erscheint im
rechten Display, diese Zahl muss zwischen 0 und 255 liegen.

Um das Programm zu Verlassen dricken Sie F+P9.
rPM = Wellen-RPM-Anzahl-Test F P9

Dieser Test kontrolliert die Anzahl der Umdrehungen der Welle
wahrend des Starts. Die Zahl im rechten Display zeigt die
Geschwindigkeit der Welle an.

Durch Drucken von P8 (Start) fuhrt die Maschine den Test durch

und zeigt am Ende die Anzahl der Umdrehungen an. P8

Um das Programm zu Verlassen dricken Sie F+P9.
SIG = Signalaufnehmer-Test

Mit diesem Programm wird die Signalaufnahme gepruft. Zum
Durchfuhren mussen Sie ein ausgewuchtetes Rad mit
Stahlfelge mit einem Durchmesser von 15 Zoll und einer Breite
von 6 Zoll (oder mit moglichst ahnlichen MalRen) montieren. Ein
Gewicht von 50 g muss auf die Aullenseite des Rades angewandt
werden.

Durch Dricken von P8 (Start) flUhrt die Maschine ein
kontinuierliches Drehen durch und die Signale in Bezug auf die
drei Dampfungsprozesse (Dampfung 1, Dampfung 2, Dampfung 4)
erscheinen nacheinander im Display.

P8

Um den Test abzuschlie3en, dricken Sie P10 (Stop) oder heben
Sie den Radschutzbogen an. P10

Um das Programm zu Verlassen drucken Sie F+P9.
dPy Display-Test

Bei diesem Test leuchten alle LEDs auf und das 7-Segment wird
nacheinander dargestellt, damit Sie ihre Funktion Uberprufen
konnen.
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Um alle LEDs auszuschalten und die Segmente nacheinander
darzustellen, dricken Sie P4 oder P5.

Um das Programm zu Verlassen drucken Sie F+P9.
tAS = Tastatur-Test

Bei diesem Test wird die Funktion aller Tasten auf dem
Bedienfeld gepruft. Jedes Mal, wenn eine Taste gedrickt wird,
erscheint ein Code derselben Taste auf dem Display. Zum
Beispiel erscheint ,P8“ wenn die Taste P8 gedrickt wird. Der
Code der Taste P7 (=F) wird nicht angezeigt.

Zum Verlassen des Programms drucken Sie F+P9.

Um den Tastatur-Test durchzufiihren, muss der Radschutzbogen
angehoben sein oder der Code P10 wird im Display die ganze Zeit
angezeigt. (Weil sich der Radschutzbogen und die Taste P10
technisch gesehen in der selben Eingangsleitung der
elektronischen Schalttafel befinden.

Ufc Spannungs-Frequenz-Wandler-Test

Dieser Test zeigt in den Displays zwei Zahlen an, die fur die Werte
der internen Umwandlung zur elektronischen Schaltplatte CPU-C1
stehen. Diese Werte werden vom Techn. Support verwendet, um
den Betriebszustand der Schaltkarte festzulegen.

Zum Verlassen des Programms drlcken Sie F+P9.
Ret = Zurick zum SERVICE-Modus

P4 P5

F P9

Zum Testen alle
Tasten driicken

F P9

Mit Auswahl dieser Menuoption geht die Maschine zurtck in den Hauptbereich des

SERVICE-Modus.
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FEHLERDIAGNOSE
FEHLERCODES

Die Maschine zeigt Fehler durch verschiedene Fehlercodes im Display an. Eine Ubersicht
der Fehlercodes finden Sie in nachfolgender Tabelle:

des Aufnahmesignals A in der Cal2-
Kalibrierungsphase.

Fehlercode |[Beschreibung Hinweise zur Beseitigung des Fehlers

000 bis 009 Maschinenparameter Kontaktieren Sie den techn. Support.

010 Rad dreht rlickwarts Kontaktieren Sie den techn. Support.

011 Radgeschwindigkeit zu langsam. Prufen Sie die Netzspannung. Wenn dies zu keinem
Ergebnis fuhrt, kontaktieren Sie den techn. Support.

012 Rad kann am Ende des Starts nicht Prifen Sie die Netzspannung. Wenn dies zu keinem

gestoppt werden Ergebnis fihrt, kontaktieren Sie den techn. Support.

013 Radgeschwindigkeit zu schnell. Kontaktieren Sie den techn. Support.

014 Rad dreht nicht. Kontaktieren Sie den techn. Support.

015 Tasten sind beim Start gedriickt oder |Prifen Sie alle Tasten und I6sen Sie sie bei Bedarf.

klemmen. Schalten Sie die Maschine aus und flhren Sie einen
Neustart durch. Wenn der Fehler weiterhin besteht,
kontaktieren Sie den techn. Support.

019 Stérung des Schalten Sie die Maschine aus oder ein. Wenn der

Kommunikationsprozessors Fehler weiterhin besteht, kontaktieren Sie den techn.
Support. Die Maschine kann immer noch verwendet
werden, aber alle Funktionen in Bezug auf den USB-
Port sind deaktiviert.
020 Fehlende Kommunikation mit dem Schalten Sie die Maschine aus und wieder ein. Wenn
EEPROM-Speicher der Fehler weiterhin besteht, kontaktieren Sie den
techn. Support.

021 Fehlende Maschinenkalibrierungs- Fuhren Sie eine Kalibrierung fiir den Radtyp CAR/SUV

daten oder falsche Kalibrierungsdaten |und/oder fir den Radtyp MOTO durch. Wenn der
Fehler weiterhin besteht, kontaktieren Sie den techn.
Support.
Siehe auch Fehlerocde 030 und 031.

022 Aufnahmekanal A zu hoch UbermaRige Unwucht oder Anomalie. Schalten Sie die
Maschine aus und wieder ein. Wenn der Fehler
weiterhin besteht, kontaktieren Sie den techn.
Support.

023 Aufnahmekanal B zu hoch UbermaRige Unwucht oder Anomalie. Schalten Sie die
Maschine aus und wieder ein. Wenn der Fehler
weiterhin besteht, kontaktieren Sie den techn.
Support.

024 Interner Timer-Kanal zu hoch UberméaRige Unwucht oder Anomalie. Schalten Sie die
Maschine aus und wieder ein. Wenn der Fehler
weiterhin besteht, kontaktieren Sie den techn.
Support.

025 Gewicht vorhanden wahrend der Cal0- | Gewicht entfernen und den Start der Cal0-Phase

Kalibrierungsphase wiederholen. Wenn der Fehler weiterhin besteht,
kontaktieren Sie den techn. Support.

026 Ein Start ohne Gewicht oder Stérung |Beabsichtigtes Gewicht anwenden und den Start

des Aufnahmesignals A in der Cal2- wiederholen. Wenn der Fehler weiterhin besteht,
Kalibrierungsphase. kontaktieren Sie den techn. Support.
026 Ein Start ohne Gewicht oder Stérung |Beabsichtigtes Gewicht anwenden und den Start

wiederholen. Wenn der Fehler weiterhin besteht,
kontaktieren Sie den techn. Support.

Druckfehler und Anderungen vorbehalten.
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Fehlercode |[Beschreibung Hinweise zur Beseitigung des Fehlers

027 Ein Start ohne Gewicht oder Stérung |Beabsichtigtes Gewicht anwenden und den Start
des Aufnahmesignals B in der Cal2- wiederholen. Wenn der Fehler weiterhin besteht,
Kalibrierungsphase. kontaktieren Sie den techn. Support.

028 Ein Start mit Gewicht auf der Gewicht von der Innenseite entfernen und Start
Innenseite wahrend der Cal3- wiederholen. Wenn der Fehler weiterhin besteht,
Kalibrierungsphase. In dieser Phase | kontaktieren Sie den techn. Support.
muss das Gewicht auf der Auf3enseite
sein.

030 Fehlende Kalibrierungsdaten fiir den | Kalibrierung fiir den Radtyp CAR/SUV durchfiihren.
Radtyp CAR/SUV

031 Fehlende Kalibrierungsdaten fir den | Kalibrierung fur den Radtyp MOTO durchfuhren.
Radtyp MOTO

FEHLERBEHEBUNG

Die Fehlerbehebung sollte von fachkundigem Personal erfolgen.

Fehler

Mogliche Ursache(n)

Vorgehensweise

Maschine schaltet sich nicht ein,
Monitor bleibt aus

Keine Netzspannung

Stellen Sie sicher, dass die
Netzspannung vorhanden ist.
Prifen Sie den Stromkreis in der
Werkstatt.

Maschinenstecker ist defekt.

Prifen Sie ob der Stecker
ordnungsgemalf funktioniert und
tauschen Sie in gegebenenfalls
aus.

Eine der FU1-FU2-Sicherungen auf
der Riickseite der Schalttafel ist
durchgebrannt.

Tauschen Sie die durchgebrannte
Sicherung aus.

Der Monitor ist nicht eingeschaltet
(nur nach Installation)

Schalten Sie den Monitor durch
Driicken der Taste auf der
Vorderseite des Monitors ein.

Der Stromversorgungsstecker des
Monitors (auf der Rickseite des
Monitors) ist nicht richtig
eingesteckt.

Stecken Sie den Stecker richtig ein.

START wurde gedriickt, Rad dreht
sich nicht. Meldung ,A Cr* wird
angezeigt.

Radschutzbogen ist angehoben.

Senken Sie den Radschutzbogen
ab.

Maschine liefert unregelmaRige
Wuchtergebnisse.

Maschine wurde beim Drehen
geruttelt.

Wiederholen Sie den Messvorgang
und stellen Sie sicher, dass nichts
den Betrieb der Maschine
beeintrachtigt, wahrend die
Erfassung lauft.

Maschine steht nicht fest auf dem
Boden.

Stellen Sie sicher, dass die
Maschine ordnungsgemaf im
Boden verankert ist.

Rad ist nicht richtig arretiert.

Ziehen Sie den Schraubring der
Arretierung fest.

Druckfehler und Anderungen vorbehalten.
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Fehler Mogliche Ursache(n) Vorgehensweise

Einige Drehungen sind Die Maschine wurde beim Drehen | Wiederholen Sie den Messvorgang
Durchzufiihren, um das Rad geruttelt. und stellen Sie sicher, dass nichts
auszuwuchten. den Betrieb der Maschine

beeintrachtigt, wahrend die
Erfassung lauft.

Maschine steht nicht fest auf dem Stellen Sie sicher, dass die

Boden. Maschine ordnungsgemaf im
Boden verankert ist.
Rad ist nicht richtig arretiert. Ziehen Sie die Schnellspannmutter

fest. Stellen Sie sicher, dass der
Zentrierkonus passt und es sich um
Original-Zubehér handelt.

Maschine wurde nicht richtig Kalibrieren Sie die Maschine
kalibriert. erneut.

Die eingegebenen geometrischen | Prifen Sie die eingegebenen Daten
Daten sind nicht richtig. der Radabmessungen und

berichtigen Sie diese bei Bedarf.

ARUSTISCHE SIGNALE

Die Maschine gibt verschiedene akustische Signale aus.

Beim Maschinenstart sollte das akustische Signal zwei Sekunden lang horbar sein. So
konnen Sie die Funktion des Alarmgebers prufen.

Die Bedeutung der Signale sind nachfolgende aufgefuhrt.

Kurzes Piepen = Auswahl eines Programms oder einer Funktion
Langes Piepen = Erfassung eines Wertes (z. B. Radmale)

Zwei Pieptone = Warnung. Eingriff des Bedieners erforderlich.

Drei Pieptone = Funktion nicht verfligbar oder ein Fehler ist aufgetreten.

Kurzer Piepton + Langer Piepton = Speichern von einem oder mehreren Wert(en) im
Dauerspeicher (EEPROM), zum Beispiel nach Abschluss der Kalibrierung.

Wiederholter Piepton = Signal einiger Service-Programme. Wird verwendet, um Anpassung
der Sensoren zu vereinfachen.

VISUELLE SONDERSIGNALE

Die Maschine gibt in bestimmten Fallen visuelle Sondersignale ab, wie nachfolgend
dargestellt.

Drei Punkte leuchten auf = Unwucht tUberschreitet 999 Gramm
Dieses Signal kann durch folgendes ausgelost werden:

+ Fehlende Maschinenkalibrierung

* Falsche Messungen der Radmale

» Falsche Einstellung des Radtyps

* Falsche Einstellung des Programmtyps

Griine STBY-LED blinkt = Maschine ist im STAND-BY-Modus

Alle LEDs und Displays sind ausgeschaltet. Um den STAND-BY-Modus zu verlassen,
dricken Sie eine beliebige Taste (aulRer Taste F).

Druckfehler und Anderungen vorbehalten. Seite 38



= Warten auf Eingabe durch Bediener (Drucken einer Taste oder Auswahl eines Wertes)

Linkes oder Rechtes Display blinkt

Druckfehler und Anderungen vorbehalten. Seite 39



WARTUNG

Der Betreiber bzw. die Bediener haben fur eine regelmalige Wartung Sorge zu tragen.

Trennen Sie die Maschine von der Stromversorgung und vergewissern Sie sich,
dass alle beweglichen Teile arretiert sind, bevor Sie Einstellungs- oder
Wartungsarbeiten durchfiihren.

Halten Sie den Arbeitsbereich sauber.

Verwenden Sie niemals Druckluft und/oder Wasser, um Schmutz oder Riuckstande von
der Maschine zu entfernen.

Ergreifen Sie alle moéglichen MaBnahmen, um die Ansammlung oder das Aufwirbeln
von Staub bei Reinigungsarbeiten zu verhindern.

Die absolute Sauberkeit der Wuchtwelle, der Konen und die Anlageflache des Flansches ist
Voraussetzung fur optimale Wuchtergebnisse. Beschadigte oder heruntergefallene Konen
verfalschen das Wuchtergebnis!

Die Welle der Auswuchtmaschine, die Schnellspannmutter, die Zentrierkonushulsen und den
Flansch konnen mit einer Burste, die vorher in umweltfreundliche Losungsmittel getaucht
wurde, gereinigt werden.

Behandeln Sie Konushulsen und Flansche vorsichtig, damit sie nicht herunterfallen und
beschadigt werden. Dies wurde ebenfalls die Zentriergenauigkeit beeintrachtigen. Bewahren
Sie die Konushulsen und Flansche nach der Verwendung an einem Ort auf, an dem sie in
geeigneter Weise vor Staub und Schmutz geschutzt sind. Verwenden Sie ggf. Ethylalkohol
fur die Reinigung der Anzeige.

Fuhren Sie das Kalibrierungsverfahren mindestens alle sechs Monate durch.

INSTANDHALTUNG LACKIERTER OBERFLACHEN

Der Lack schutzt die Teile aus Metall. Um die Schutzwirkung der Lackierung der
Auswuchtmaschine dauerhaft zu gewahrleisten, muss die Auswuchtmaschine unbedingt
sauber gehalten und eine regelmaflige Wartung durchgefuhrt werden.

* Vorbeugen und die Kratzer ausbessern, die die Lackschicht beschadigen.
* In den Reifen steckengebliebenes Material kann zur Ablésung der Lackschicht fuhren.

» Alle lackierten Teile sind unverzuglich zu reinigen, wenn sie mit Flussigkeit fur Batterien,
Ol fur Bremsen oder anderen stark dtzenden Flussigkeiten in Berlihrung kommen.

Nach der Verwendung der Wuchtmaschine ist diese, insbesondere in den Wintermonaten,
von Wasser zu befreien (Vorhandensein von Salz) und die Oberflachen sind von dem
Schmutz zu befreien, die evtl. durch den Auswuchtvorgang dort abgelagert wurde: Kies,
Erde, Teer, Salz und anderes. Die Beschichtung besteht aus Lack auf Basis von
warmehartendem Pulver und kann nur mit neutralen Produkten behandelt werden.
Verwenden Sie deshalb bitte keine aggressiven Produkte und Hochdruckreiniger.

TAGLICHE WARTUNG

Sauberung von:

Wouchtflansch

Konen

Wuchtwelle

Schnellspannmutter

Abstands- und Durchmesserlehre

Druckfehler und Anderungen vorbehalten. Seite 40



REGELMASSIGE WARTUNG

e Schmieren von Motor und Auswuchtwelle
» Kalibrierung der Maschine

MONATLICHE WARTUNGSTATIGKEITEN

Grindliche Sauberung der Maschine

Kontrolle des elektrischen Anschlusses

Selbstkalibrierung (oder nach Bedarf)

Kontrolle aller Maschinenteile auf eventuelle Beschadigungen oder Verschleily

HALBJAHRLICHE WARTUNGSTATIGKEITEN

+ Kontrolle des Lagers (bei Einsatz d. Maschine > 2 Stunden / Tag)

JAHRLICHE WARTUNGSTATIGKEITEN

» Kontrolle des Lagers (bei Einsatz d. Maschine < 2 Stunden / Tag)

Der Hersteller Gbernimmt keine Verantwortung flr Anspriche, die sich aus der Verwendung
von Ersatz- oder Zubehorteilen die kein Original sind ergeben. Entfernen bzw. modifizieren
Sie keine Teile der Maschine.

Druckfehler und Anderungen vorbehalten. Seite 41
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LEGENDE DES SCHALTPLANS

AP1
AP2
AP3
AP4
AP5
APG6
AP7
AP8
BQ1
M1

QS1
SQ1
YB1

PWRB Leiterplatte

Netzspannung - Wechselstromeingang, Gleichstromausgang
CPU-C1-Kontrollerplatine

DGB-Leiterplatte zur Messung des Radabstandes

Elektronische DEB-Schaltung zur Steuerung der Radrotation
AGB-Leiterplatte zur Messung des Raddurchmessers

LED-Illuminator (nur fir manche Versionen verfugbar)

AGB-Leiterplatte zur Messung der Radbreite (Alternative zu BQ1-Potentiometer)
Potentiometer flr die Messung der Radbreite (Alternative zu AP8-Leiterplatte)
Eletromotor

Schalter mit eingebauter Sicherung

Magnetischer Sensor fur die Position des Schutzgehauses

Elektromagnetische Klemmbremse (nur fur manche Versionen verfugbar)

Druckfehler und Anderungen vorbehalten. Seite 43



ERSATZTEILLISTE DOWNLOAD

Aktuelle Ersatzteilskizzen und -Ubersichten konnen Sie hier downloaden:

Wenn Sie keinen QR-Code Scanner haben, kdnnen Sie auch folgenden Link in lhren Web-
Browser eingeben:

https://www.hebebuehne24.de/download/Ersatzteilliste_Trusters LIBRA2700.pdf

KUNDEN-SERVICE (MO. - FR.: 8:00 BIS 16:00 UHR)

Sollten Sie das passende Ersatzteil nicht finden oder andere Fragen haben, beraten wir Sie
Gern montags bis freitags zu unseren Geschaftszeiten.

« SERVICE-HOTLINE +49 8373 999910
« WHATSAPP SERVICE: +49 152 58135975

Druckfehler und Anderungen vorbehalten. Seite 44



ENTSORGUNG

Wenn die Nutzungsdauer der Maschine zu Ende ist, muss sie funktionsunfahig gemacht
werden.

Die Entsorgung hat gemal} den landesspezifischen Vorschriften zu erfolgen. Die Maschine
kann Stoffe enthalten, die schadlich fir Umwelt und Gesundheit sind. Sie sollten
dementsprechend zerlegt und entsprechend aktueller Vorschriften und Regeln entsorgt
werden. Gegebenenfalls sind Teile der Maschine getrennt voneinander zu entsorgen.

Die Verpackung ist ebenfalls den gultigen Vorschriften der entsprechenden Entsorgung
zuzufuhren.
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NACHWEIS DER ERSTEN INBETRIEBNAHME DER MASCHINE

ACHTUNG

Zur Wahrung der Gewahrleistungsanspriche ist der vollstandig ausgefullte Nachweis der
ersten Inbetriebnahme an den Hersteller zurtickschicken.

Mit der Unterschrift wird bestatigt, dass:

+ die Wuchtmaschine fachgerecht ausgepackt und zum Aufstellort transportiert wurde

+ die Bedienungsanleitung gelesen und verstanden wurde

+ die Wuchtmaschine auf ebenen Boden aufgestellt und befestigt wurde

+ die Stromversorgung ordnungsgemal hergestellt wurde

* Die Wuchtmaschine ordnungsgemalf kalibriert wurde

Es wurden keine Mangel festgestellt. Einer Inbetriebnahme stehen keine Bedenken
entgegen.

Wuchtmschine Typ , Baujahr , Serien-Nr.
Kaufdatum , Handleranschrift
Datum: Unterschrift:

Formular per Telefax an +49(0) 8373 9999199
oder per E-Mail an info@remo-gmbh.de

REMO Hebebiihnen GmbH
Messerschmittstralle 10
87437 Kempten
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REMO Hebebliihnen GmbH
MesserschmittstraBe 10
D-87437 Kempten

Tel.: +49 (0) 8373 999910

Fax: +49 (0) 8373 9999199 WHATSAPP SERVICE

_ (&) +49 152 58135975
info@remo-gmbh.de (Mo.—Fr. 8:00-16:00)
www.hebebuehne24.de






